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* Erfarenhet — 25 ars erfarenhet av tungt
industriunderhall och reparationer

* Hog service — felsdkning och
demontage/montage hos kund, ombyggnation
och forbattringar

» Korta leveranstider — nagra fa timmar/dagar vid
akuta haverier och underhallstopp

e Stort tekniskt kunnande — PTA, manuell
hardsvetsing, termisk sprutning, manuell
bearbetning, material- och haverianalyser samt
utemontage
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PTA — Vad ar det?

* Plasma Transferred Arc

* Aktiv gas i plasma-fas
anvands for att 6ka energin in
i arbetstycket vilket ger :
— mindre uppblandning
— mindre rorelse (slar sig mindre)
— fordelaktig mikrostruktur
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PTA — Vad anvands det till?

* Rostskydd
— utvandigt pa axlar och lagen ”ﬁ

— utsatta tappar och gangor

* Hardbelaggning
— lager- och tatningslagen
— axelskyddsfoder
— ventilsaten

e Ersatta hylsor

— aluminiumbrons direkt pa stal

* Bygga upp material
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PTA - Reparationsobjekt

Krossaxel Kugghjul Gjuterirulle




PTA — Nar skall det anvandas?

* PTA, termisk sprutning, laser — vilket skall jag valja?

— Stora boj- eller vridmoment 2> sprutade skikt haller
inte2>PTA

— Punkt- eller linjelast pa ytan—>sprutade skikt spricker—=>PTA
— Porositet i skikt inte kan accepteras—>PTA
— Stora ytor eller stor tjocklek—>laser blir for dyrt—=>PTA

— Belaggning med samma material som
reparationsobjektet—=>ingen fordel med laser=> PTA

* Begransningar
— Reparationsobjektet maste vara svetsbart

— Beldaggning med keramiska skikt ar inte mojligt
— Ror och hylsor riskerar att blir orunda vid belaggning



