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" Teke ir foretaget
bakom den nya ren-
goringsmetoden.

Erki Koivu, driftschef pa VAMY
Oy

— For oss dr rengéringen av
kraftverkets utrustning vital.
Blandningen av biobrinslen som
anviinds i anliggningen foror-
sakar beliggningar pd pannans
konvektionsdelar. Om dessa de-
lar far for stora beliggningar
blir rokgasfliktens kapacitet
otillricklig. Da maste vi i sd fall
minska anliiggningens kraftpro-
duktion och ftill slut tvingas vi
stoppa den for rengoring.
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Forbrinning av vadta biobrinslen och
skogsprodukter fororsakar beligg-

ning invindigt i kraftverkspannor. Det
minskar anliggningens verkningsgrad
och ger upphov till kostbara underhdlls-

stopp.

Det finska foretaget TEKE har utvecklat
ett servicekoncept for rengoring av kraft-
verkspannor och vdrmeoverforingsdelar.
Man har tagit fram egna verktyg och tek-
niker, vilket resulterat i mycket hdg och
snabb rengdringsgrad pa alla ytor.

Luftférvirmare virst

Luftférvarmare har varit den mest proble-
matiska komponenten att rengdra. Innan
man hade utvecklat dessa verktyg gick det
inte att rengora tubsektionerna pa forvér-
maren ordentligt.

Huvudmannen bakom metoden &r Jou-
ni Sivelntoinen pa TEKE.

— Vér avsikt har varit att finna metoder
for att rengora luftforvarmare fullstandigt.
Baserat pa vara praktiska erfarenheter har
vi skapat véra egna verktyg. Forsta gene-
rationen av dessa ldimnade 7 mm beldgg-
ning pa de ldgre sektionerna i tubbatte-
rierna. Vara nya verktyg ger oss mojlighet
att ockséd rengora de horisontella delarna
av tuberna.

Liten paverkan pa metallen

— Vi har valt var bldstringsteknologi sé att
metallytorna paverkas minimalt samtidigt
som rengdringen blir sa effektiv som moj-
ligt. Vi har lyckats nd detta genom att vil-
ja ett optimalt blastringsmaterial. Under
rengoringsarbetet dr slitaget av metallytan
mindre dn 0,05 mm. Tack vare detta kan
rengdringen upprepas utan nagon mérk-
bar paverkan pa tubens hallfasthet.

Viggtjockleken pa Overhettartuberna
ar cirka 6 mm och luftférvirmartuberna
cirka 4 mm.

TEKE har lang erfarenhet och stor
kompetens pa bléstring tack vare att man
har utfort metall- och betongbeldggningar
dar kvaliteten pa bléstringen &r en viktig
faktor for en lyckad applicering.

— Forutsittningen for ett lyckat rengo-
ringsprojekt dr summan av god organisa-
tion, erfarenhet och de kraftfulla verktyg
vi har utvecklat, siger TEKEs VD Esa
Moilanen.

— Pannritningarna &r basen for plane-
ringen av rengdringen, men nyckeln till
ett riktigt bra resultat dr den erfarenhet vi
har efter manga ars arbete i kraftverkspan-
nor. Utvecklingen av verktygen pagar
standigt.

35 meter hog panna

Kraftverket i Myllykoski som anvéndes
for att utveckla och testa metoden har en
35 meter hog panna. Den totala arean en-
bart pa overhettartuberna ar 1 700 kva-
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Arto Perttula, Foster Wheeler.

dratmeter, sa rengoringen krdvde stora
resurser, vilket Teke klarade genom att
arbeta dygnet runt under pannas stopptid.

Rengoringen viktig

Myllykoski Paper har outsourcat energi-
produktionen i Anjalankoski till Vatten-
fall. Erkki Koivu, driftschef pA VAMY Oy
sédger att angan som den hdr anldggningen
levererar forbrukas till stérsta delen i pap-
persmaskinens torkcylindrar, men en del
av energin anvénds till fjarrvirme. An-
laggningen levererar ocksa el.

Energin kommer fran forbranning av
biobrénslen, naturgas och skogsavfall,
som erhalls frdn samma pappersbruk.

— For oss ér rengéringen av kraftver-
kets utrustning vital. Blandningen av
biobrénslen som anvénds i anldggningen
fororsakar beldggningar pa pannans kon-
vektionsdelar. Om dessa delar far for stora
beldggningar blir rokgasfléktens kapacitet
otillricklig. D4 maste vi i sa fall minska
anldggningens kraftproduktion och till slut
tvingas vi att stoppa den for rengdring.

— I sadana fall maste reservanligg-
ningen startas och energin utvinns istéllet
genom att forbrianna dyr naturgas, beskri-
ver Koivu.

Letade efter losningar

— Vi har sokt efter reng6ringslosningar
under en lang tid. Tack vare den metod
med bléstring som TEKE har utvecklat
har vi tagit ett stort steg, speciellt nér det
géller rengdring av luftférvarmaren. Ett
normalt underhéllsstopp ricker numera
for att gora ren hela anlédggningen.

Kraftverkets verkningsgrad har natur-
ligtvis Okat dérfor att virmeoverforingen
ar effektivare 1 ett rent system. Samtidigt
minimerar man risken for hotspots och
bdjning av tuberna.
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Diagrammet visar tryck-
reducering efter den se-
naste rengoringen med
TEKE-metoden. Fran 12
till 6 mBar. Rokgasfliik-
ten har nu ett utokat ar-
betsomrade.

2w Plot Tile @ 30d Oh Om s

Exakta berdkningar av hur mycket
man sparar har inte gjorts, men rengoring-
en ger 4ndd mérkbara besparingar.

Nar varmedverforingen i forsta delen
ar effektiv pa grund av ett rent system
minskar ocksa beldggningarna i luftfor-
varmarens tuber. Detta pa grund av att kall
aska inte fastnar lika mycket pa tubernas
ytor. Uppstarts- och korrosionsproblem
orsakad av tidigare rengdring med vatten
har ocksa forsvunnit

Omvandlar avfall till energi

Mojligheten att anvinda olika typer av
restprodukter skapade av pappersindu-
strin for energiproduktion dr en viktig
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ekonomisk och ekologisk faktor. Vat
bark, slam med hogt fiberinnehall, flis och
andra organiska brinslen kan forbriannas i
speciella kraftverkspannor.

Foster Wheeler tillverkar BFP kraftverks-
pannor speciellt for dessa dndamal.

Arto Perttula pd Foster Wheeler menar
att brinslen fran skogsavfall ar verkligen
problematiska pa grund av deras formaga
att bygga upp beldggningar pa tuberna.

— Det faktum att TEKE har utvecklat
den hdr metoden ér efterlingtad. Nu kan
vi anvinda stopptiden -effektivare for
bland annat inspektion av tuberna. Det
ger oss mojlighet att planera det forebyg-
gande underhallet béttre 4n tidigare.




