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Tanklining

Invandig malning och beldggning i Tankar

Grundlaggande

Lagringstankar av stal for diverse olika vatskor och andra media ar ett omrade dar man stélls in for
intressanta utmaningar. Huvudfokus for en specifikation skall vara att &stadkomma en sa lang
livslangd som majligt pa belaggningen.

Viktigt ar ocksa att ha en god dialog med agaren/ férvaltaren kring regelverk fran myndigheter, samt
tankens innehall och funktion. Flertalet kemikalier som lagras ar brandfarliga och eller milj6farliga.
Darfor maste man se till att astadkomma ett korrosionsskydd och ett isolerande skikt, vilket skalll
forhindra att lackage uppstar till omgivningen.

Innan man gor en specifikation &r det viktigt att ta reda pa sd& mycket fakta som mgjligt kring Tankens
innehall och driftférhallanden. En annan viktig punkt att ta stallning till &r om sjalva belaggningen kan
orsaka storningar pa eller reaktioner med det som lagras. Den lagrade produkten kanske da inte gar
att anvanda eller séljas. Exempel pa detta kan vara ravaror till livsmedel dar det alltid finns en risk for
kontamineringar av olika slag.

Lagringstemperatur

Nar det galler forhdjda temperaturer pa det som lagras ar det viktigt att ta hansyn till hur val isolerad
sjdlva manteln ar. Det finns alltid en risk vid hoga temperaturer att mediet i tanken migrerar igenom
fargfilmen. Om da sjalva manteln ar betydligt kallare kan man astadkomma ett osmotiskt fenomen déar
blasbildning ofta uppstar. Denna effekt kallas ibland for "kalla vaggen effekten”. Skillnaden mellan
temperaturen pa tankens innehall och stalet bor ej vara >30 © C. ( Temperaturgradient).

Produkter avsedda for invandig belaggning har alltid ndgon begransning nar det galler max temperatur
samt vilket pH varde som vatskan har.
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Stalets kondition

En tank av stal utan korrosion inuti ar det optimala utgangslaget for en bra ytbehandling. Men ofta
malas gamla tankar om. Dessa tankar uppvisar ofta omfattande korrosion med fratgropar och ibland
relativt djupa porer som féljd. | manga fall maste da stalet bytas ut eller lagas genom svetsning. Men i
manga fall valjer man att utféra en ytbehandling p& denna typ av ytor och d& maste man ofta vélja en
beldggning som &ar anpassad till detta.

Alla dessa faktorer som namns ovan &r viktiga . Och for att alla parter skall kdnna sig trygga sa bor
man ga igenom en checklista innan man kommer fram till en lamplig 16sning for det invandiga skyddet.

Checklista

o Kemikalier / Produkt / koncentration

e pHvarde

e Krav pa renhet

e Konstruktionsmaterial i Tanken

e Tankens kondition, fratgropar, eller andra defekter

e Min temperatur pa lagrat material

e Max temperatur pa lagrat material

¢ Normal temperatur pa lagra material

e Ar det ett tryckkarl, ange tryck

e Artanken isolerad, finns det uppgifter kring temperaturgradient ?

e Finns det risk for hastiga foérandringar avseende tryck eller temperatur
e Artanken en viktig lank i en tillverkningsprocess eller &r det en lagringstank.
e Artankens material inspekterat och godkant ur hallbarhetssynpunkt

e Har bestéllaren nagra forvantningar pa livslangden

e Artanken tidigare belagd invandigt , i s& fall med vad ?
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Utféorande och Specifikation

Nar man skall géra en specifikation for invandig belaggning i en tank, sé véljer man néstan
uteslutande Tva komponenters hardplastprodukter som epoxi eller vinylester. Dessa produkttyper
hardar igenom att en intern masspolymerisation sker i hardplaster genom en reaktion mellan en
hardare och en bas. Man far en fornatningsstruktur av kemiska bindningar, vilka ger en tat och
kemikalietdlig belaggning. Denna kemiska reaktion ar beroende av att man har en angiven lagsta
temperatur p4 materialet som skall ytbehandlas. Hardplastprodukter kan formuleras p& en massa olika
vis for att fungera optimalt for olika applikationer darfor &ar det svart att géra nagra generaliseringar nar
det galler bestandighet. Detta har medfort att det finns en uppsj6 av olika typer av produkter med
samma generiska namn. | speciella fall kombineras exempelvis epoxiprodukter med olika
fyllnadsmedel och olika form av armering for att man skall fa specifika egenskaper.

Forbehandlingen infor en invandig belaggning ar valdigt viktigt med tanke pa att man skall
astadkomma en lang livslangd . Exempel pa viktiga delar i forbehandlingen :

Avrundning av kanter,

Beredning av svetsar, slipning, avlagsna svetssprut
Blastring med grov grit

Ytprofil

Renhetsgrad

Avlagsna partiklar och damm

Forhindra aterrostning av ytan

Kontroll av samtliga moment

Belaggningar

Det finns tva grundtyper av produkter for invandig belaggning, tunnskiktsprodukter och
hogskiktsprodukter. Exempel pa en vanligt férekommande tunnskiktsprodukt ar 16sningsmedelsburen
fenolepoxi, vilken appliceras i 200 um. De tva vanligaste hdgskiktsprodukterna ar I6sningsmedelsfri
epoxi samt glasflakeforstarkt vinylester, dessa appliceras i 500 respektive 1000 pum.

Pa foljande sidor anger vi vara olika Tankprodukter och ger en grov fingervisning kring deras
anvandningsomraden. Det skall inte ses som en absolut rekommendation, d& vi har en ambition att
medverka vid utférande av specifikationer i varje enskilt projekt.

For invandig belaggning i tankar pa raffinaderier samt olje eller bransledepaer kravs att produkten har
ett certifikat fran Inspecta . Interline 910 och Interline 955 har detta certifikat.
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Tunnskiktsprodukter (16sningsmedelsburna)

Interline 850 fenolepoxi

Fenolepoxi for vattenhaltiga produkter upp till 60°C. Kan @ven anvandas till en méngd olika typer av
hydrauloljor.

Normal torr skikttjocklek 2 x 125 pm.
Interline 399 fenolepoxi

Fenolepoxy for vattenhaltiga produkter upp till 95° C. Kan @aven anvandas till en méngd olika typer av
hydrauloljor.

Normal torr skikttjocklek 2 x 125 pum.
Vid temperaturer > 60 °C 3x 90 um

Bada produkterna &r fullt uthardade efter 7 dygn vid min 15°C




sInternational.

Protective Coatings

Hogskiktsprodukter (losningsmedelsfri epoxi)

Interline 910

Losningsmedelsfri epoxi for Raolja, eldningsolja, bensin (ej E 85), diesel, flygbréansle etc.. Tal ocksa
vattenhaltiga produkter upp till 45 ° C. pH min 5.

Normal torr skikttjocklek 2 x 250 pum.

Typgodkannande finns pa produkten.

Interline 925

Speciellt framtagen for att kunna anvandas for lagring av dricksvatten och andra vattenhaltiga
produkter.

Normal torr skikttjocklek 2 x 250um

Typgodkannande finns pa produkten.

Glasflakeforstarkt Vinylester
Interline 955

Produkt for sura produkter men &ven bensin. Fungerar aven i tankar for lagring av
E 85 och varm pappersmassa upp till 80 ° C.

Normal torr skikttjocklek 2 x 500 um

Typgodkannande finns p& produkten.

Dessa tre produkter ar fullt uthardade efter 7 dygn vid min 15°C
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HIGH PERFORMANCE COATINGS AND LININGS

Enviroline &ar de produkterna som hdgst resistens mot kemikalier i kombination med en extremt snabb
hardningsprocess (fornatning) Graden av férnatning ar ocksa hogre an normailt, vilket ger produkterna
dess unika egenskaper.

Fordelar som dessa egenskaperna ger &r att man kan anvanda en beléggning for en bred flora av
kemikalier samt att den snabba hardningen medger att tanken kan tas i bruk inom 24 timmar efter
avslutat arbete.

En annan av Envirolines manga fordelar ar att man kan applicera ett tjockt skikt vid en applicering
(efter stripecoating av Svetsar) Produkterna appliceras ifran 500 upp till 1500 pm beroende pa
objektet.

Exempel pa kemikalieresistens :

CHEMICAL | 125 | 222 | 225 | 230 | 200 | aver | 380 | 405t
- - -

Acetic Acid, 5% .

Ammonia Hydroxide, 10% . . . . * . . .

Biodies=| . . . . . . .
Citric Acid, 50% . -

Crude Cil, Sweet & Sour . . . . . . .
Diesel Fusls . . . . . * *
Ethanol L] - - * * . .
Fluorosilicic Acid, 26% . .
Fusl Qils . . . . . . .
Fruit Juice .

Gascling, All Grades . . . * . * * *
Gasoline, E-B5 - - . - - -
Hydrochlone Acid, 10% * * . * - . * .

Jet Fusls . . . . .

Kerosans . . . . . .
Molasses, Food Grade -

Maphtha, Aromatic . . . . . . .
Mitric: Acid, 10% . . . .

Phosphoric Acid, 10% . . . .

Produce Water . . . . *

Saodium Chloride, 10% . . . * . . . .

Sodium Hydroxide, 10% . . . . . . . .

Sodium Hypochlorite, 109 . . . . .
Sulfuric Acid, 10% . . . . . * * *
Suffuric Acid, 98% .

Tolusne . . . . . * *
Weater, Distilled . . . . - . .

Waiter, Sea . . . . - . . . .
Weiter, Potable .

Waiter, Waste . . . . . .

Actual lining recommendation will depend on specific requirements and exposure conditions.
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Appliceringsinstruktioner

De flesta av namnda produkter har en fullstandig appliceringsintruktion, vilken tilsammans med det
tekniska databladet bor lasas igenom infor ett projekt.

- I
Interline 955 % International

Working Procedures Protective Coatings

Inspektion av tankar efter beldggning

Huvudfunktionen for belaggningen &r att isolera konstruktionsmaterialet fran antingen den lagrade
produkten eller en eventuell vattenfas i oljeprodukter. For att isoleringen skall verka optimalt &r det
viktigt att ha kontroll pa att ratt torr skikttjocklek har uppnétts samt att belaggningen ar fri frdn porer
eller fristallen. Darfor genomfors en porsdkning med hjalp av en hégspanningsdriven porsokare.
Vidhéftningen &ar ocksa en viktig parameter for belaggningens livslangd och kontrolleras genom en sk
dragprovning dar man maéter kraften som gér at till att dra loss en limmad provkropp.




