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Standarder fér Rostskyddsmalning

Bakgrund

Tidigare anvandes svenska standarder inom detta omrade bade for produkter samt utférande av
diverse moment. Under de senaste 10 aren har dessa ersatts av Internationella standarder. En stor
standard med utbredning 6ver hela EU ar SS-EN-ISO 12944, vilken omfattar det mesta for att kunna
gora en specifikation som de flesta i Branschen kan forsta och férhalla sig till och just det ar sjalva
vitsen med standardisering. Man bér dock komma ihag att det kan finnas nationella tilldggskrav inom
viss omraden. Samtidigt ar det sa att denna standard i forsta hand ar avsedd for stalkonstruktioner i
allman milj6 och for barande konstruktioner. Flertalet industrier har skapat egna standarder med
hanvisning till lampliga delar av SS-EN-ISO 12944. Exempel ar TBY for karnkraftsindustrin, SSG for
pappers och massa industrin (samt i viss man kraftverksindustrin), Elforks rapport for
Vattenkraftverk, Vattenfalls vattenkraftsstandard etc...

Viktiga delar i SS-EN-ISO 12944

e SS-EN ISO 12944-1 Farg och lack — Korrosionsskydd av
stilkonstrukturer genom méalning - Del 1: Allmé&n inledning (ISO
12944-1:1998)

En allméan del som forklarar syfte och anvandningsomrade av hela standarden.

e SS-ENISO 12944-2 Farg och lack — Korrosionsskydd av
stalkonstrukturer genom malning - Del 2: Miljgklassificering (ISO
12944-2:1998)

Tabell 1. Korrosivitetsklasser enligt S5-EN IS0 12944-2, med hansyn till atmosfarens
korrosivitet samt miljdexempel

Korro- Miljons Exempel pd typiska miljéer i den tempererade klimatzonen
sivitets- | korro- (informativt)
klass sivitet Utomhus Inomhus
Cc1 Mycket lag Uppvirmda utrymmen med torr luft
och obetydliga mangdear
luftféroreningar, t.ex. kontor, affarer,
skolor, hotell.
c2 L3g Atmosfarer med |3ga halter | Icke uppvarmda utrymmen med
luftféroraningar. vaxlande temperatur och fuktighet.
Lantliga omraden. L3g frekvens av luftkendensation och
|3g halt luftféroreningar, t.ex.
sporthallar, lagerlokaler.
c3 Mattlig Atmosfarer mad viss mangd | Utrymmean med mattlig fuktighet och
salt eller mittliga mangder viss mangd luftféroreningar fran
luftféroraningar. produktionsprocesser, t.ex.
Stadsomriden och latt bryggerier, mejerier, tvitteriar.
industrialiserade omraden.
Omraden med visst
inflytande frin kusten.
c4 Hdg Atrmosfarer med mattlig Utrymmean mead hdg fuktighet och stor
mangd salt eller pitagliga mangd luftférereningar fran
mangder luftféroreningar. produktionsprocesser, t.ex. kemiska
Industri och kustomraden. industrier, simhallar, skeppsvarv.
C5-1 Mycket hég Industriella omraden med Utrymmean med nastan permanent
(Industriell) hég luftfuktighet och luftkondensation och stor mangd
agaressiv atmosfar. luftféroraningar.
C5-M Mycket hég Kust och offshoreomraden Utrymmean med nastan permanent
(Marin) med stor mangd salt. fuktkondensation och stor mangd
luftféroraningar.

Dessutom finns korrosivitetsklasser for stdl exponerat fér vatten och jord

enligt tabell 2.

Tabell 2. Korrosivitetsklasser fér vatten och jord samt miljéexempel

Korrosivitetsklass Omgivning/anvandningsmiljé | Exempel

Imil Stk vatten Vattenkraftanldggningar

Im2 Havsvatten eller brackt vatten Hamnanlagagningar

Im3 Jord Nedgrdvda tankar, rérledningar
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« SS-EN ISO 12944-3 Farg och lack - Korrosionsskydd av
stalkonstrukturer genom malning - Del 3: Konstruktionsutformning
(ISO 12944-3:1998)

« SS-EN ISO 12944-4 Farg och lack - Korrosionsskydd av
stalkonstrukturer genom malning — Del 4: Typer av ytor och
forbehandling (ISO 12944-4:1998)

« SS-EN ISO 12944-5: 2007 Farg och lack — Korrosionsskydd av
stalkonstrukturer genom malning — Del 5: Rostskyddssystem (ISO
12944-5:2007)

« SS-ENISO 12944-6 Farg och lack — Korrosionsskydd av
stalkonstrukturer genom malning — Del 6: Metoder far
laboratorieprovning (IS0 12944-6:1998)

« SS-ENISO 12944-7 Farg och lack — Korrosionsskydd av
stalkonstrukturer genom malning — Del 7: Utférande och évervakning
av malning (ISO 12944-7:1998)

« SS-ENISO 12944-8 Farg och lack — Korrosionsskydd av
stalkonstrukturer genom mélning - Del 8: Upprattande av
specifikationer fér nymalning och underhall (ISO 12944-8:1998)

Varning for standarder.

Standarder ar en férutsattning for manga branscher och de &r bra som vagledning for manga
moment som kontroll av viktiga parametrar, hur man provar material etc. Men val av fargmaterial
kan vara lite vanskligt da de flesta standarder utgar ifrdn nymalning samt att man ej tar hansyn till
andra faktorer som kan vara viktiga for helheten :

*  Produktivitet

* Miljébelastning

*  Kemikaliepakédnning ex rengoring
* Erosion / Notning / Slag

* UV- hardighet

* Forhojda temperaturer

*  Framtida underhall

* Livslangd pa objektet

*  Ekonomi/ kostnader.

Beroende pa dessa faktorer ar det viktigt att kontakta oss som fargleverantor vid val av
malningssystem, da vi har sakkunskaper som normalt ej framgar av standarder.



Andra betydelsefulla standarder

* SS-EN ISO 8501-4:2007 Behandling av stilytor fére beldggning med
farg och liknande produkter -Visuell utvardering av ytrenhet — Del 4
Yttillstdnd fore forbehandling samt forbehandlingsgrader och
aterrostningsgrader vid vattenblastring under hégtryck (ISO 8501-
4:2006, IDT)

* 55-IS0 8502-3 Behandling av stdlytor fére belaggning med
maélningsfarg och liknande produkter — Provning fér utvardering av
ytrenhet — Del 3: Utvardering av damm p3 stalytor, vilka férbehandlats
fér méalning (metod med sjalvhaftande tejp) (ISO 8502-3:1992)
(Tkraftsatt som SS-EN ISO 8502-3 utan sakinnehall)

* SS-EN ISO 8502-6:2006 Behandling av stilytor fére beldggning med
farg och liknande produkter — Provning fér utvardering av ytrenhet -
Del 6: Urlakning av lésliga fororeningar for analys — Breslemetoden
(ISO 8502-6:2006)

* 55-IS0 8502-9 Behandling av stilytor fére belaggning med malarfarg
och liknande produkter — Provning fér utvardering av ytrenhet — Del 9:
Faltmetod fér konduktometrisk bestdmning av vattenldsliga salter (ISO
8502-9:1998) (Ikraftsatt som SS-EN ISO 8502-9 utan sakinnehall)

* 55-IS0 8503-1 Behandling av stdlytor fére belaggning med
malningsfarg och liknande produkter - Karakterisering av ytrdhet hos
blastrade stdlunderlag - Del 1: Specifikationer och definitioner fér ISO
ytprofilkomparator fér klassning av blastrade st3lytor (ISO 8503-
1:1988) (Ikraftsatt som SS-EN ISO 8503-1 utan sakinnehall)

* 55 IS0 8503-2 Behandling av stilytor fére beldaggning med
malningsfarg och liknande produkter - Karakterisering av ytrdhet hos
blastrade stdlunderlag — Del 2: Metod far klassning av ytprofil hos
blastrat stil- Komparatormetod (ISO 8503-2:1988) (Ikraftsatt som
SS-EN ISO 8503-2 utan sakinnehall)

« SS-EN ISO 4624 Farg och lack - Bestamning av vidhaftning -
Dragprovning (ISO 4624:2002)

« SS-EN ISO 4628-2:2004 Farg och lack - Bedémning av nedbrytning av
beldggningar — Beteckning fér intensitet, mangd och storlek av fel -
Del 2: Beteckning fér bldshildningsgrad (ISO 4628-2:2003)

« SS-EN ISO 4628-3:2004 Farg och lack - Bedémning av nedbrytning av
beldggningar — Beteckning fér intensitet, mangd och storlek av fel -
Del 3: Beteckning av rostgrad (ISO 4628-3:2003)

« SS-EN ISO 4628-4:2004 Farg och lack - Bedémning av nedbrytning av
beldggningar — Beteckning fér intensitet, mangd och storlek av fel -
Del 4: Beteckning fér sprickbildningsgrad (IS0 4628-4:2003)

« SS-EN ISO 4628-5:2004 Farg och lack - Bedémning av nedbrytning av
beldggningar — Beteckning fér intensitet, mangd och storlek av fel -
Del 5: Beteckning fér flagningsgrad (ISO 4628-5:2003)

e SS-EN ISO 1461 Oorganiska ytbeldaggningar - Varmférzinkade

beldggningar pa tillverkade jarn- och stalféremal - Specifikationer och

provningsmetoder (ISO 1461:1999)

e SS-EN ISO 2808:2007 Farg och lack - Metoder fér bestdamning av
skikttjocklek (ISO 2808:2007)

s SS-EN ISO 8501-1:2007 Behandling av stalytor fére belaggning med
farg och liknande produkter —-Visuell utvardering av ytrenhet — Del 1:
Rostgrader och farbehandlingsgrader fér obelagt stdl och for stal, frén

vars hela yta tidigare beldggning avldgsnats (ISO 8501-1:2007)
(Ersatter SS 05 59 00 och $S 05 59 00 T1)

s SS-EN ISO 8501-2 Behandling av stalytor fére belaggning med

malningsfarg och liknande produkter - Visuell utvardering av ytrenhet
- Del 2: Férbehandlingsgrader far tidigare belagda stalytor efter lokalt

avlagsnande av tidigare malningsfarg (ISO 8501-2:1994)

e SS-ISO 8501-3:2006 Behandling av stdlytor fére beldggning med farg

och liknande produkter —-Visuell utvardering av ytrenhet — Del 3:
Farbehandlingsgrader far svetsar, kanter och andra omraden med
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SSG

Allmann Information
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Frén bérjan var SSG en férkortning pa Skogsindustrins samarbetsgrupp. Agarféretagen bildade

samordningsgrupper under flera olika gemensamma fragor, dar ytbehandling alltid har varit en aktiv
del. Ytskyddskommiten bestar idag av representanter fran agarforetagen, konsulter, SVEFF samt
enskilda personer med erfarenhet ifran Rostskyddsbranschen.

SSG Ytskyddsstandard ar logiskt uppbyggd, sa att man kan gora en korrekt upphandling samt utfora

en rostskyddsmalning pa en kvalitetsmassigt hog niva. Investeringen blir pa sa vis vardefull och man

kan skapa lang livslangd pa malningen sa att man undviker onédigt hoga underhallskostnader i

framtiden.

Tabell 6ver innehallet i SSG Ytskyddstandard :

Nummer Titel

1000 Projektering och upphandling av ytskydd genom mining. Allmanna
bestammelser

1001 Anvisningar for projektering och upphandling av ytskydd genom
m3lning

1005 System for nymalning av metalliska material

1006 Farger for korrosionsskydd av metalliska material. Fabrikatférteckning

1007 KulGrer for tackmé&lning av metalliska material

1008 Projektering och upphandling av styckvis varmforzinkning

1009 system for nymé&lning p8 varmforzinkat stdl

1010 System fér underhdllsm&lning (ommalning) av metalliska material

1011 Underh3llsm&ining pd metalliska material. Rengaringsmetaoder vid
forbehandling fére malning

1012 val av mdlningssystem

1015 Pulvermé&lade ytor pd metalliska material. Allmanna
egenskapsfordringar.

1017 Anvisningar for utférande av mlningskontroll

1021 Farger for korrosionsskydd av metalliska material. Tvkomponenters
epoxi- eller polyuretangrundfirg GA, GK, GS

1022 Farger fér korrosionsskydd av metalliska material.
Zinkpulverpigmenterad epoxigrundfiarg GB,GZ

1023 Farger for korrosionsskydd av metalliska material. Akryl- eller
vinylgrundfarg GE, GL

1024 Farger for korrosionsskydd av metalliska material. Yttolerant olje- eller
fet alkydgrundfarg GM, GP

1025 Farger for korrosionsskydd av metalliska material. TvAkomponenters
oxiranestergrundférg GR

1026 Farger fér korrosionsskydd av metalliska material. TvAkomponenters
epoxi- eller polyuretantackfarg TA, TB, TD

1027 Farger for korrosionsskydd av metalliska material. Akryl- eller
vinyltackfarg TE, TL

1028 Farger fér korrosionsskydd av metalliska material. Alkydtéackfiarg TM, TP

1029 Farger for korrosionsskydd av metalliska material. TvSkomponenters
oxiranestertackfarg TR

1030 Farger for korrosionsskydd av metalliska material. Losningsmedelsfri
epoxi-, vinylester- eller polyestertackfarg TF, TG

1906 Fogfria golvbeldggningar av plastbaserad massa inom massa- och

pappersindustrin.

Teknikomrade

Y

B+Y

B+Y
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Produkter och System

| SSG finner man produkttyper angivna med koder exempelvis GA, GB etc... De motsvarar da en
specifik standardiserad produkttyp. | SSG 1012 finns det da en beskrivning pa detaljniva i ett
pappersbruk angaende vilka produkttyper som férvédntas ge ett optimalt skydd.

Till varje produktkod kopplas en siffra som anger vilken skikttjocklek som just den produkten skall
applicerasi och i slutet anges en kulor : Exempel : GB 40 TD 160 SSG 26

Andra kombinationer exempel ur standarden :

Firgsystem Kod Typ och fordringar Egenskaper
Tuakomponenters eponi- . : -
GA - smma | God syra-, alkali- och mekanisk bestandighst.
Il hyurst df nligt 535G 1021
aam e e Wi ko
Ta enligt 35 1028 Lampligt pa varmfdrzinkat =1l
GA Tvakomponenters epoxi- eller Jtmarkt uternhusbestandighet.
polyuretangrunafarg enligt 555G 1021 God syra- och mekanisk bestandighst
GATEB Thk . R Alkalibestandigheten nagot samre an TA.
T8 blﬂa f”pﬁ fﬁfg r;ﬂyﬁure.a chiarg. Lampligt pa varmfdrzinkat stal
ank, enligt oo - Lampligt for underhallsmalning
GA Tvakomponenters epoxi- eller God vatten-, syra-, alkali- cch mekanisk
polyuretangrundfirgenkgt S5 1021 bestindighet. TD kritar utomhus,
GATD Tvakomponenters epoxitickfarg, GA TD anvands | stallet for GB TD pa kall-
TD hartsmoaifierad, halblank, valsad plat och varmiférzinkat stal.
enligt 335 1028 Lampligt for underhallsmalning

Viktigt att tdnka pa

Vid utférandet av ett malningssystem ar fargprodukterna en del. Men det viktigaste dr de allmanna
kraven och fordringarna, dar det stalls specifika krav pa férbehandling, konstruktiv utformning och
beredning av diverse defekter ifran svetsning och annat arbete.



Produkter som uppfyller kraven i SSG
Grund och mellanfarger

GA Intercure 200

GK Interplus 356, Interseal 670 HS aluminium
GS Intercure 420

GB Interzinc 52, Interzinc 315

Tackfarger

TA Intergard 740

TB Interthane 990

D Intertuf 127

Exempel pa system hamtade ur SSG 1012

MiljafObjekt Systembeteckning Alternativ tilII
malat kolstal
al=aluminium
vmk=konfinuerligt
Tork- res| . : . varmmetalliserad
pappersma;:cin- Ny;nn::illl;:ng Underl:_:llagn:alnlng me;d zi_rﬂ_( eller Anmarkning
anldggning inkl aluminium-
murﬁ;ﬁanlgggmng $5G 1003 och 1009  S5G 1010 zinkbeliggning "
fzv=varmforz stal *
r=rostitt stal
GAP
INOMHUS
Maskin- och kallarplan
Byggnadssta GB40 TD1ED GHKa0 TD160, fzw, 1T
G530 TD160
Inguiningsgods 5840 TD180 GKa0 To1a0, fzw, rfr
G580 TD160
- wid malning pa zink GAZD TDED GAL0 TD160 Mymalning pa znk bar dock
GARD TDED undvikas
Staldmrar*, porar™, GB40 GA100 TEGD |GKA0 GA100 TEED |wmnk, fzv rir Vid krav p3 invSndigt
hizsdarrar’ korrosionsskydd valjes
utforands vmk eller fzv
- wid milning pd zink cch [GA20 TP4D GAS0 TR4D
aluzink
Durkplat
- oversida GB40 TD200 GKad TC160 al, fzw
G530 TD160
- undersida GB40 TD180 Gian TD&D, al, fzv
G530 TD160
Transport- och GB40 TD 180 G180 TO160
personalhissar 5580 TD240
Traverser, traversbalkar, 5840 TD180 GK180 TD60 Wid nymalning mitt for
te ferbalkar G580 TD240 vatparii TD 240
Skiwfiter (G840 TD180 GKEBO0 TDED,
G580 TO160
Uiskotisfilter GB40 TD180 Gka0 TDED,
G530 TO160
Hydrocykloner, stativ - - rfr
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