Sprutsvetsning/Eutalloymetoden

Sprutsvetsning (Eutalloy-metoden, se bild pa nasta sida), innebar materialpalaggning med
samtidig smaltning av pulvret.

Pulvret innehaller desoxidationsmedel, vilka reducerar oxider pa grundmaterialets yta och
skyddar pulvret fran att oxideras vid uppvarmningen.

Den del av objektet som skall belaggas varms till blavarme (ca 300°C), varefter ett tunt skikt
laggs pa.

Detta skikt har till uppgift att skydda grundmaterialet vid efterféljande uppvarmning. Hela
arbetsstallet varms till ca 600°C, varefter temperaturen hdjs lokalt tills "svettning” uppstar.
Darefter tillfors mera pulver som nedsmalts undan fér undan.

Fordelar med smalta belaggningar gentemot "kallsprutade” ar battre hallfastig-
hetsegenskaper samt att belaggningarna blir tata. | gengald finns risken for formférandringar
hos grundmaterialet.
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Bild 10. Sprutsvetsning.



