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Juryns motivering:

”En god kommersiell an-
passning av en miljévanlig
produkt med gott nytankan-
de och med en god paver-
kan pa lénsamheten.”

Juryn bestod av represen-
tanter for norskt, finskt och
svenskt naringsliv och uni-
versitet samt de nordiska
underhallsféreningarna.
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IVF har utvarderat Sponge-Jet

E tt nytt begrepp inom blastring? Vi pa
Swerea IVF har tittat narmare pa vad
”Sponge Jet” ar och vilka fordelar me-
toden har och naturligtvis hur det star
sig mot andra pa marknaden forekom-
mande metoder och material.

Metoden som har funnits pa marknaden
ca 20 ar utvecklades i USA. Anvandning-
en av Sponge-Jet har stadigt okat i takt
med att flera applikationer blivit intres-
santa vilket lett till att metoden utvecklats
och fortsétter att utvecklas.

Vi har studerat metoden pa marknaden
och utvdrderat den.

Metoden bygger pa att blastermedlet
utgors av svamp som barare av harda ag-
gregat som binds in i svampen.

Svampmaterialet kan styras i hardhet
liksom aggregatet kan véljas efter kraven
pa 6nskad forbehandling.

Aggregaten kan besta av allt fran hard

aluminiumoxid till inga aggregat alls. Det

innebér att man kan vélja vilket profildjup
som helst mellan 0 och 100 pm.

P4 grova konstruktioner kan man som
pa traditionellt sitt fA en blastrad yta.
Men det ar lika latt att utfora en partiell

blastring vid en battrings- eller ommal-
ning genom att bara avlagsna det yttersta
tackfargskiktet och darigenom fa en sa
néra perfekt yta som gar att fa. For att inte
tala om kvalitetsforhojning av sa kallad
"flackbléstring”.

Bland
blastring av flygplan som ar kénsliga for
deformation. Ké&nsligheten vid bl&string
av varmgalvaniserade konstruktioner fore
malning kan ske med betydligt hogre sa-
kerhet mot delaminering.

En annan applikation &r sanering av sotiga
ytor efter brander dér endast sotet avl&gs-
nas utan att skada underliggande yta.

En annan egenskap som ”Sponge-Je-

anvdndningsomraden  finns

ten” medfdr genom sin uppbyggnad dr att

nar svamp-partikeln tréffar ytan som blés-
tras, komprimeras svampen kraftigt s att

innesluten luft pressas ut. Detta medfor att

ett undertryck uppstar, som suger till sig
bortarbetad farg, korrosionsprodukter och
metalldamm och ger darfor en i det nar-
maste dammfri blastring. Mer &n 98% av
dammet binds i svampen. Darmed uppnés

storre sakerhet och battre kvalite pa utfort

arbete i slutna utrymmen.
En annan effekt tack vare spongen

ar att ytorna blir i det narmaste fria fran
damm till skillnad mot konventionell
blastring, som kraver noggrann avblas-
ning, for att kommande fargskikt inte skall
fa samre vidhaftning. Ingen missfargning
upptrader pa blastrade ytor.

Yiterligare en effekt som man erhal-
ler med Sponge-Jet &r att rikoschetterna
fran blastermedlet &r nastan helt utan kraft
efter traffen pa ytan. Man kan darmed
blastra i utrymmen med omkringliggande
kénsliga ytor utan att skada eller paverka
dessa.

En blastrare kan darfor arbeta iford
endast typ byxor och T-shirt utan att bli
skadad, som i sin tur innebar en battre ar-
betsmiljo.

Den kraftldsa rikoschetten gor det
mojlig att med enkel sk&rmvéggskon-
struktion vid arbeten samla upp spongen
for ateranvandning. For “spongen” kan
ateranvandas cirka 8-10 ganger.

Ekonomin for bléstring med Sponge-
Jet kan réknas hem inte bara materialmés-
sigt utan ocksa matt i tid per ytenhet jam-
fort med konventionell bldstring. Vager
man samman alla kostander blir priskill-
naden negligerbar — om den 6ver huvud

taget finns.

Vid manga arbeten skall man vaga in de
fordelar som Sponge-Jet medfor, exempel-
vis ingen omfattande stadning till foljd av
damm, att kénslig utrustning inte behdver
flyttas, stdngas av eller hermetiskt tickas
in. Men inte minst att resultat av arbetet
kan genomforas pa ett sadant satt att kva-
littn med storsta sannolikhet blir hogre.
Med Sponge-Jet far man en bléastringsme-
tod som gdr det mojligt att 16sa blastrings-
uppdrag av manga olika karaktarer och
med olika krav.

Miljoméssigt sett pa entreprenad ar-
beten med krav pa miljo i naromradet till
arbetsplats med buller, damm, lukt och
andra storningar kan Sponge-Jet vara ett
starkt alternativ.

ARNE FINMAN
Swerea IVF

Fakta: Swerea bestdr av sex forsk-
ningsinstitut vilka samarbetar for att till-
sammans uppna storre konkurenskraft och
genomslag, &ven internationellt.
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Ekonomiska anvandningsomraden

Efter 20 &r med att renovera och
ytskydda metall och betong &r det
fascinerande att se att det stam-
mer att det bara finns 15 procent
innovatorer bland alla manniskor i
beslutande befattning.

Innovatdrerna &r de som &r intresse-
rade av att utveckla och forbéattra. De
ser mojligheter med ny teknik och
riknar pa OM och VAR det finns for-
battringsmojligheter med en ny me-
tod, tjénst eller maskin.

Sponge-Jet &r ett perfekt exempel

Blasterutrustningar

Tommy Thérn

pé en ny blastermetod som kan spara
stora belopp &t industri, kommun och
andra foretag ndr dessa 15% innova-
torer far se och héra om metoden.

Efter massor av moten och diskus-
sioner med méngder av innovativa
beslutsfattande personer inom alla
mojliga industriella och kommunala
anlaggningar, har vi kommit fram till
att de ekonomiska anvéndningsom-
radena for Sponge-Jet kan vara fol-
jande:

- Dér det ar omojligt att blastra kon-
ventionellt.

Atervinnare.

Blaster och &tervinnare, allt i ett.

- Hoga tackningskostnader for att
skydda yttre miljo eller kanslig utrust-
ning i narheten av blasteromradet.

- Hoga saneringskostnader efter
konventionell bl&string.

- Handverktyg sdsom rosthackning,
slipning etc anvands som fdrarbete.
Rostkyddet far da ingen chans att fasta
och uppnar endast minimal livslangd.

- Inte tillréckligt med “dammfri”
blistring utan profil. Rostskyddet skall
ha profil for att fista och uppni maxi-
mal livslangd.

- Andra arbeten som exempelvis el,
svetsning etc skall ske samtidigt som
man blastrar.

- Hoga deponeringskostnader da det
finns metaller eller andra miljofarliga
amnen i rostskyddet som skall bl&stras
bort, eller inom karnkraften dar depo-
neringskostnaden ar hog.

- Stdngda utrymmen dér det skulle
vara bra om det gick att SE ytan under
hela blasterarbetet

- Inspektionsytor i stdngda utrym-
men och dérmed mycket snabbare
dammfritt s& att inspektoren kan ga in
och inspektera.

- Bléstring fore OFI (ofdrstéran-
de provning) under dagtid vilket
underlattar inspektion och paskyn-
dar arbetet.

- lhopsvetsning av konstruktio-
ner hos slutkunden och med kénslig
utrustning i narheten. Ersattning
av slipning som fdrarbete innan
rostskyddet appliceras.

- Brandsanering utan behov av
vatten/kemikalier samt aterstall-
ning av trd, betong och annat mate-
rial till ursprungligt utseende

- Sanering av fett, olja etc utan
behov av kemikalier

Detta ar nagra av de arbetsomra-
den dér det kan vara Iampligt att gora
en kostnadsanalys och jamforelse
mellan Sponge-Jet och annan idag
anvand eller patankt metod.

Automatisk pafylinad.

Ett av de 27 olika media man
anvander beroende pa vilken
renhet och yta som man vill
uppna.
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Kortade stopptiden med en
vecka — sparade 1,5 miljoner

Peter Narkfors, SCA Lilla Edet:

”Vi testade Sponge-Jet forsta gangen
hosten 2004 genom att bléstra en del av
maskinstativet. Det foll sa val ut att vi tog
hela stativet vid nésta stopp.

Det &r en gammal maskin fran 1967 gjord
av gjutjarn. Det handlar om stora méng-
der rost och vart alternativ hade varit vat-
tenbl&string. Det hade tagit langre tid och
varit svérare att skydda omgivande utrust-
ning med den metoden.

Vi mérkte att det krévdes betydligt mindre
tackning for att skydda lagerhus och annat
med Sponge-Jet-metoden. Dessutom gick
det at mindre blastermedel. Det kunde
separeras och ateranvandas upp till fem
génger. Sponge-Jet ar dyrare d4n konven-
tionell blastring och vattenblastring, men
vi kunde & andra sidan korta tiden med
halften. Normalt hade det kravts tva veck-
or for det har jobbet — med Sponge-Jet
gick det pa en vecka. Och det ar oerhort
vardefullt med tanke pd att kraven péa okad
tillganglighet blir allt starkare. Var bespa-
ring pa en vecka betingar ett varde av
ca 1,5 miljoner SEK.”

"Jag ar forvanad over resultatet”

Roger Carlsson, VPC

”Sponge-Jet iir definitivt intressant
for vattenkraften. Vi har testat att
blastra med Sponge-Jet vid Stor-
norrfors vattenkraftverk.

Det &r Sveriges nast storsta vatten-
kraftverk vad avser producerad ef-
fekt av 581 MW. Endast Harspranget
ar storre med en effekt pa 820 MW.
Samtidigt lindade vi en stator ovan-
for blastringsomradet, cirka tio meter
darifran. Verksamhet pagick ocksa i
maskinsalarna intill — och det &r en
katastrof om det kommer in dammbe-
mangd luft dar.

Normalt hade det krdvts enormt
stora och kostnadskrévande intéck-
ningar av utrustningen. Vi hade ocksa
fatt lyfta ut statorn under tiden vi
blastrade. Bara att flytta den hade
kostat oss ca tre veckors arbete med
fem man. Ett dtermontage tar unge-

far samma tid. Kostnadsbesparingen
att behalla statorn pa plats &r ca 1200
arbetstimmar. Raknat i pengar ca
600 000 kronor. Vid en konventio-
nell torr blastring hade ocksa till-
kommit kostnader for inbyggnad av
blastringsomradet med behandling av
stagpelare, dvre och nedre stagringar
samt delar av l6phjulskammaren. Vi
hade dessutom haft kostnader for ut-
sugsventilation och rordragningar ut
i det fria utanfor maskinsalen. Dessa
intackningar och ventilationsatgar-
der kan berdknas till en summa av ca
200 000 kronor. Vi beraknar att var
kostnadsbesparing i detta projekt
ligger nagonstans mellan 750 000 —
800 000.

Jag ar forvanad over resultatet.
Man lyckades véldigt bra med blds-
tringen utan att det kom in dammpar-
tiklar i kénslig utrustning och lokaler
som kontrollrum, kontrollutrustning-
ar, elskap etc.”

Stagpelare
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"Tio ganger snabbare
och battre kvalitet”

Kenth Nilsson, OKG:

Vi kom i kontakt med Sponge-
Jet vid en demonstration av
utrustningen. Jag trodde inte att
det var sant. Vi kunde sta allde-
les intill utan skyddsutrustning.

Nu har vi anvant utrustningen pa
koldmediaror i 100 och 150-dia-
meter, som hade rostat innanfor
isoleringen. | den har miljon &r
det hoga krav pa renhet. Normalt
skrapar, stalborstar samt slipar
man med vinkelslip, vilket tar lang
tid, smutsar ner valdigt mycket
och dessutom ger en sémre yta att
mala pa.

Att skrapa en meter tar ungefar
tre timmar. Pa fyra arbetsdagar
hade man bléstrat 100 meter med
Sponge-Jet. Med stalborste skulle

Traverser

det ha tagit 300 timmar, alltsa tio
ganger sé lang tid. Dessutom fick
vi en bra profil med en helt ren yta
— det gick mycket bra att mala ef-
terat.

Vi sparade oerhort mycket tid
och hade sma problem med ned-
smutsning. Det var enkelt att skyd-
da omgivande utrustning genom
att kla in blasteromradet med plast.
Storsta vinsten forr oss &r den for-
battrade kvalitén pa underarbetet.
Bléastermedlet dammade inte ner —
partiklarna ramlade néstan rakt ner
och var latta att samla upp. Skré-
pet separerades fran blastermedlet,
som kunde ateranvandas. Jag tror
att man anvande samma blaster-
medel fem ganger.

Den vinst vi gjorde pa att an-
vanda Sponge-Jet var framforallt
tid och kvalitet.”

Travers 6ver pappersmaskin fére och efter behandling med
Sponge-Jet samt rostskyddsmalning.

Brandsanering

Sponge-Jet anvénds dér man inte kan/bér anvénda hdgtryckstvitt eller rengd-
ring med vatten pa grund av risken for foljdskador. Sponge-Jet &r ekonomiskt
dérfér att mediat kan dteranvéndas upp till tio ganger och man slipper kostna-

den for vattenhantering.

Oresundsbron
— tre manaders sanering

NS NEEENNE
Pelarna pa Oresundsbron &r 205 m med 10 ankarboxar i varje ben. N&r vajrarna vaxa-
des blev &ven rostskyddet, vilket bestod av sju lager férg, nedkletat med vax. Ocab
Sanering Malmé AB fick uppdraget att sanera ankarboxarna och ta bort vaxet utan att
skada rostskyddet.

Ett bultférband mitt pa boxen innehdll éver 200 bultar. Alla skulle vara rena fran vax.
Dessutom skulle tva stora lashylsor som héll vajrarna plus sjélva boxen vara helt fria
fran vax.

Saneringen med Sponge-Jet tog tre manader i tva skift och Spongemediat som anvén-
des tog endast bort vaxet pa firgen utan att skada rostskyddet.

Som vérst jobbade man i 36 sekund meters storm men man var ju inomhus. Nér det
blaste mycket sa gungade toppen ca en halvmeter i sidled.
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Fler och fler tillverkare av
flygplan, bilar, fartyg och bdtar
Over hela varlden anvander mer
och mer kolfiber i sina konstruk-
tioner.

Detta for att minska vikten.
goéra  konstruktionen  starkare
eller uppnd andra nodvéandiga
egenskaper tack vare kolfibern.

Sponge-Jet anlitas av manga
tillverkare for att underl&tta och
forbattra rengoring och forarbete
innan limning eller ytskydd.

I Sverige har det storsta
Sponge-Jet arbetet nar det géller
kolfiber skett pa en av Marinens
korvetter i Karlskrona. Batarna
som ar tillverkade av kolfiber
skall malas om.

— Vi slipade det forsta fartyget
for hand, men det var ingen bra
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KOLFIBER

metod. Dels utsattes killarna
for mycket damm, dels tog det
lang tid, sager Gerth Sjoholm,
produktionsingenjor pa Kockums
i Karlskrona.

Paintbox AB gjorde en test
med Sponge-Jet istéllet for att
handslipa,

— Det var ett lyckokast. Vi
klarade jobbet pa halva tiden och
fick en betydligt battre arbetsmiljo
pa kuppen, sager en nojd Gerth
Sjoholm.

Det betyder att samtliga
fyra aterstaende korvetter nu
behandlas med Sponge-Jet.

— Vinsterna vi gor med att
anvanda Sponge-Jetdr att vi sparar
produktionstimmar,  forbattrar
arbetsmiljon och viktigast av allt
— undviker att skada strukturerna
papekar Gerth Sjoholm.

Marinens Korvett

Garanterad 15 ars livslangd

| fartygets ballastankar skall
rostskyddet garanterat halla i 15 ar
enlig IMO, Internationell Maritime
Organization.

Andra forarbetsmetoder som anvénts
tidigare &r:

- konventionell blastring vilket
innebar att inga andra arbetsgrupper
kan arbeta samtidigt p.g.a allt damm

- isbléstring vilket innebar att inga
andra arbetsgrupper kan arbeta sam-
tidigt pa grund av stora risker i arbets-
miljon

- handverktyg vilket innebar lang
arbetstid och ej tillrackligt rent och

nddvéndig ytprofil

Efter tester och ekonomiska be-
rékningar koptes tre helautomatiska
Sponge-Jet B-Vac maskiner till Lindd
Varvet, Danmark.

Varvet har nu lyckats forkorta
tillverkningstiden genom att andra
arbetsgrupper sasom elektriker, svet-
sare och andra kan arbeta samtidigt
som Sponge-Jet torra “dammfria”
bléstring med profil.

Jamfort med handverktygen &r
Sponge-Jeten 12 ganger snabbare och
samtidigt ger Spongen betydligt batt-
re renhet och nddvéndig profil vilket
innebdr att rostskyddet kan garantera
15-ars livslangd aven pa svetsfogarna.

aven pa svetsfogar

Helautomatiska Sponge-Jet B-Vac maskiner.
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SVETSFOGAR
Inspektera och renoverai TID

Som alla vet sd finns det méingder av orsaker och miljéer som gor
att svetsfogar forsvagas och skadas.

Svetsfogarna ar ocksa ofta den plats som rostskyddet skadas forst
vilket far till f61jd underkorrosion och behov storre malningsarbete.

Slapper rostskyddsfargen sa beror det oftast pa for daligt forarbete
vilket innebér att rostskyddet inte far den nodvandiga vidhaftningen
och darmed betydligt forkortad livslangd.

Tyvarr anvands ofta slipning eller rosthackning som forarbete pa
svetsfogar trots att det finns torr “dammfri” bldstring med profil som
bevisligen okar livslangden betydligt pa rostskyddet jamfort med

handverktygen.

Galvanisk och pitting korrosion sker ofta vid eller i svetsfogen
vilket startar en accelererad nedbrytning av metallen.

Andra vanliga skador &r sfariska och langstrackta porer i svetsfogen
orsakade av innesluten gas.

Mycket av ovan skadeorsaker kan forebyggas genom att renovera
och ytskydda med kvalitativa metoder och produkter.

Sker renovering och ytskydd av svetsfogarna i tid — vilket innebér
att minimum tjocklek finns — och pa rétt sétt och med ritt material sa
kan stora belopp sparas genom att tidskrdvande reparationssvetsning
och kostbara andra renoveringsarbeten ej behdver goras.

FOre
ofdrstérande
testning

P4 samma satt som Lind6varvet har insett
de ekonomiska vinsterna med Sponge-Jet
metoden har Dongenergy standardiserat
Sponge-Jet som  forarbetsmetod innan
Ofdrstérande Testning sker pa Dongenergy
kolkraftverk.

Tidigare var blastrarna tvungna att arbeta
pa natterna for att utfora sitt arbete innan
inspektionen da andra arbetsgrupper maste
ges chans att arbeta dagtid.

Sponge-Jet blastringen sker nu dagtid
samtidigt som andra arbetsgrupper kan gora
sitt arbete.

Inspektdrerna kan ocksa utfora sitt arbete
strax efter Sponge bléstring skett vilket
sékerstaller basta mojliga forutsattningar och
minimerar kostnaden OFT.
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