PLASMASPRUTNING

Den till sprutpistolen tillférda energin omvandlas pa féljande satt:

En plasmagas matas genom en ljusbage som etableras mellan en
volframelektrod (-) och ett kopparmunstycke (+) vilket medfor att gasen
upphettas sa mycket att den sénderfaller i joner och elektroner med en kraftig
expansion som foljd.

Man sager att gasen har dvergatt i ett plasmatillstand.

For att smalta pulvret utnyttjar man darvid den varmemangd som finns
tillganglig nar plasmat atergar till gastillstand.

Da pulvret, med hjalp av en bargas, injiceras i plasmastralen, upphettas det
mycket snabbt och slungas med hog hastighet mot objektet.

Vid plasmasprutning uppnas mycket héga temperaturer (20 000°C) vilket
kraver att pistolen ar vattenkyld.

Som plasmagas anvands t.ex. Argon/Hydrogen, Argon/Helium eller
Nitrogen/Hydrogen.

Bild 7. Principskiss, plasmasprutning.

Tekniska data

*» Plasmastralens temperatur:10000-20000°C

» Sprutkapacitet:1-10 kg/h beroende pa tillsatsmaterial
* Partikelhastighet:200-500 m/s

« Tillsatsmaterial:Metaller, karbider och keramer

* Ljudniva:120 dB (A)

* Skikttathet:92-98 %



